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机器人激光焊接工作站

生成日期: 2025-10-23

箱体自动焊接机器人工作站整个工作站使用三台设备分别为：新时达重型搬运机器人SR275、L型两轴变位
机、新时达焊接机器人SR18L8（该机器人专为焊接设计，工作空间可达1916mm，特别适合用于较型的工件的
自动焊接）。 SR275负责自动上下料，将来料保险箱（110kg左右，q235钢板，3mm厚）快速准确码放于双轴
变位机，变位机自动夹具收到信号自动夹紧，SR18L8焊接机器人对柜体完成自动焊接。
焊接开始前，通过焊丝寻位，纠正来料焊缝误差，修正焊接轨迹。焊接过程中，SR18L8(6轴焊接机器人)和2轴
变位机一起通过控器控，实现8轴联动，保证待焊接工件的焊接点实时处于水平位置，确保焊接质量。焊接过程
使用120A小电流，保证焊接强度和焊缝纤细。焊接完成，焊接机器人自动实现清枪剪丝，变位机夹具自动松开，
重载搬运机器人从变位机上准确取下焊接完成工件并准确快速码放于下料区。
右后门器人激光焊工作站主要由机器人、焊机、激光焊工作台、控制柜等设备组成。机器人激光焊接工作站

机器人码垛工作站南京明匠智能系统机器人码垛工作站有机械臂系统，电气系统，控制系统，传感检测系
统组成一种机电一体化自动技术产品。产品简介：南京明匠智能搬运、码垛机器人系统具有结构精简、通用性
佳、运转速度快、故障率低、操作方便、能耗低、占地面积小等优点。强大的手腕负载能力能准确的完成搬运
任务。可根据不同的产品，设计不同类型的机械手爪，使得码垛机器人具有效率高、质量好、适用范围广、成
本低等优势，并能很好地完成码垛工作。应用领域：广泛应用于机械制造、食品、饲料、医药、化工、肥料、
水泥、玻璃、摩擦材料、耐火材料、钢铁、建材、环保等众多行业。机器人激光焊接工作站左翼子板机器人点
焊工作站主要由机器人、焊机、点焊工作台、控制柜等设备组成。

继续为大家介绍南京明匠机器人码垛工作站生产线：系统还设有紧急停止按扭，可手动、自动停止；机器
人支承架工作范围内装有光栅安全系统，在故障或异常情况下报警信号灯亮，系统紧急停止，在手动状态下排
除报警后系统方可继续运行；有自动记忆功能，在停电或故障情况后可继续完成工作 。综上所述，采用码垛机
器人后使搬运和码垛的工作效率大为提高。省去大量人力，大量降低成人工成本。该机器人运行一年后就可收
回所投入的成本。该机器人在正常维护下至少运行十年。随着大批量全自动化码垛生产线的兴起，此码垛系统
将具有更加普遍的市场前景和发展潜力！

1.ABB机器人焊接工作站主要有以下优点：
⑴稳定和提高焊接质量；⑵提高劳动生产率；
⑶改善工人劳动强度，机器人可在有害环境下工作；
⑷降低了对工人操作技术的要求；
⑸缩短了产品改型换代的准备周期（只需修改软件和必要的夹具即可），
减少相应的设备投资。
焊接机器人在各行各业已得到了的应用。该系统一般多采用熔化极气体保护焊或非熔化极气体保护焊方法。
ABB焊接机器人设备一般包括：焊接电源、焊枪和送丝机构、焊接机器人系统及相应的焊接软件及其它辅助设
备等。
自动化焊接机器人及多种自动机器人焊接工作站，均为客户企业带来了良好的效益。

ABB机器人IRB1520ID全方位弧焊工作站使用效果



第 2 页 / 共 2 页

天窗机器人点焊工作站主要由机器人、焊机、点焊工作台、控制柜等设备组成。

为此，机器人必须知道球头的确切位置。由于输送系统持续运行，使得在涂漆室入口处（工作单元入口处）对
接变速装置的操作变得更为困难。车轴在链式输送器上的悬挂处于混乱状态，从而产生各个方向上的移动，即
使是相同类型的轴也会悬挂得不同。因此，必须补偿几厘米的公差。此外，后轴均以“及时化”方式生产，也
就是说不同的产品系列是以未经排序的顺序出现的。
为了确定由此导致的对接位置不同坐标，在进入涂漆室前要通过触发器绘制球头的图像。然后，这些输送器相
关数据借助于 ExploRob 图像处理系统，被传给机器人控制器。库卡机器人又对接驱动轴并转动该轴，直到整
个表面都被均匀地涂上漆料（由两台涂漆机器人负责）；接着，后轴离开涂漆室。右前门器人点焊工作站主要
由机器人、焊机、点焊工作台、控制柜等设备组成。机器人激光焊接工作站

右前门器人涂胶工作站主要由机器人、胶机、涂胶工作台、控制柜等设备组成。机器人激光焊接工作站

布了全新一代搅拌摩擦焊机器人工作站（型号：H1K500），并于同期在全球市场上市销售。本次万洲焊接发
布的H系，是继M系和S系之的又一扛鼎之作，相比市面上的同类产品具有更多的技术创新，实现搅拌摩擦焊技
术的又一次飞跃。搅拌摩擦焊是一种新型的效环保固相焊接工艺，相比传统的熔化焊接技术，具有热输入小、
变形小、焊接强度、无裂纹气孔等特点。在焊接过程中无烟尘、弧光及飞溅等，也不需要保护气体和焊丝，是
一种绿色环保的焊接工艺。适合有色金属，如铝、镁、铜、钛等同种和异种材料焊接，并且在焊接效率和成本
上都具有无法比拟的优势，为产品轻量化造提供更多的焊接解决方案。

随着新能源汽车、电力电子、5G通讯、轨道交通、航空航天、科研等行业的快速发展，钢铁材料逐渐被铝、镁
等轻合金材料取代，产品造轻量化是必然趋势，市场需求也越来越多。为满足客户轻量化产品的焊接需求，同
时也为响应中国2025造战略，万洲焊接一直致力于搅拌摩擦焊接这个细分市场的精耕细作。机器人激光焊接工
作站

南京明匠智能系统有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。南京明匠智能作为智
能系统技术推广、销售；企业管理咨询；机电设备安装；从事机械技术领域内的技术开发、技术咨询、技术服
务；自营和代理各类商品或技术的进出口业务（国家禁止或限定公司经营的商品及技术除外）；机械设备及配
件、机电设备及配件、电子设备、五金交电、通信设备及相关产品、计算机软件及辅助设备的销售；婴幼儿保
育服务；3岁以下幼儿看护、照看服务；文化用品、办公用品、日用百货、服装、鞋帽销售。的企业之一，为客
户提供良好的机器人搬运码垛工作站，机器人点焊工作站，机器人激光焊接切割工作站，机器人智能弧焊工作
站。南京明匠智能不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，以服务为保证，
不断为客户创造更高价值，提供更优服务。南京明匠智能创始人渠敬森，始终关注客户，创新科技，竭诚为客
户提供良好的服务。


